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(|S) Slicermesser 

(§7) Es wird ein Slicermesser (1) zum Aufschneiden von 
Lebensmittelprodukten, insbesondere Wurst, Schinken, 
Speck, Fleisch, Kase und dergleichen gezeigt, welches ein 
im wesentlichen kreisformiges und planeterisch umlaufend 
antreibbares Scheibenelement (2) mit einer zentral angeord- 
neten Nabe (3) und einer an seinem Umfang vorgesehenen 
Schneide (4) aufweist, wobei das Scheibenelement (2) mit 
Stegen (6) versehen ist. 
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Die Erfindung betrifft ein Slicermesser zum Auf- 
schneiden von Lebensmittelprodukten, insbesondere 
Wurst, Schinken, Speck. Fleisch, Kase und dergleichen, 5 
mit einem im wesentlichen kreisfdrmigen und planeta- 
risch umlaufend antreibbaren Scheibenelement, wel- 
ches eine zentral angeordnete Nabe aufweist und an 
seinem Umfang mit einer Schneide versehen ist 

Derartige Slicermesser werden in Zirkularschneide- 10 
maschinen verwendet, urn groBe Mengen von Lebens- 
mittelprodukten mit mdglichst hoher Geschwindigkeit 
scheibenformig aufzuschneiden. In einer solchen Zirku- 
larschneidemaschine ist das Slicermesser an einer Ex- 
zenterschwinge angebracht, die wiederum mit einem 15 
Hauptantrieb verbunden ist, so daB das Slicermesser 
nach Art eines Planetenrads auf einer Kreisbahn um- 
lauft 

Zur Erzielung einer mdglichst groQen Schneidege- 
schwindigkeit bei gleichzeitig hoher Schneidequalitat ist 20 
man bestrebt, sowohl die Exzenterschwinge als auch das 
Slicermesser mit einer hohen Drehzahl anzutreiben. 
Aufgrund dieser hohen Drehzahlen und der Tatsache, 
daB haufig gefrorene und daher dem Slicermesser beim 
Schneiden einen hohen Widerstand entgegensetzende 25 
Lebensmittelprodukte aufzuschneiden sind, mussen der- 
artige Slicermesser besonders stabil ausgefuhrt sein, da- 
mit sie sich wahrend des Schneidevorgangs nicht verfor- 
men und eine gleichbleibend hohe Schneidequalitat ge- 
wahrleisten. 30 

Bekannte Slicermesser besitzen aufgrund dieses Sta- 
bilitatserfordernisses ein relativ hohes Gewicht, wo- 
durch auf nachteilige Weise durch die wahrend der Dre- 
hung dieser schweren Slicermesser auftretenden Flieh- 
krafte die Lager des Slicermessers und der Exzenter- 35 
schwinge verhaltnismaBig stark belastet werden und da- 
her schnell verschleiBen. 

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, ein Slicermesser zu 
schaffen, das mdglichst leicht und gleichzeitig ausrei- 
chend stabil ausgefuhrt ist 40 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB im wesentli- 
chen dadurch gelost, daB das Scheibenelement mit Ste- 
gen versehen ist 

Durch die Erfindung wird ein Slicermesser geschaf- 
fen, bei dem durch das Vorsehen der stabilisierenden 45 
Stege auf dem Scheibenelement dieses auf vorteilhafte 
Weise relativ dunn ausgefuhrt werden kann, so daB sich 
eine erhebliche Gewichtserspamis bei gleichbleibenden 
Stabilitatseigenschaften ergibt Die erfindungsgemaB 
ermdglichte Gewichtserspamis liegt im Bereich von 50 
40% gegenuber herkommlichen Slicermessern, wo- 
durch sowohl das Slicermesser als auch die mit diesem 
versehene Exzenterschwinge mit hohen Drehzahlen be- 
trieben werden kann, so daB eine hohe Schneidege- 
schwindigkeit ermdglicht wird und die Lager des Sheer- 55 
messers und der Exzenterschwinge nicht ubermaBig be- 
lastet werden. 

Aufgrund dieser durch das erfindungsgemaB leichtere 
Slicermesser geschaffenen Belastungsverringerung und 
dem sich daraus ergebenden niedrigeren VerschleiB der 60 
Lager kdnnen diese langer verwendet werden und mils- 
sen seltener als die bei den herkommlichen, wesentlich 
schwereren Slicermessern eingesetzten Lager ausge- 
tauscht werden, wodurch auf vorteilhafte Weise die 
Standzeit der in Verbindung mit den langsamer ver- 65 
schleiBenden Lagern verwendeten Schneidemaschine 
erhdht wird 

Ebenso kdnnen durch die Belastungsverringerung 



kleinere Lager verwendet und somit die Kosten bei der 
Herstellung einer mit dem erfindungsgemaBen Slicer- 
messer ausgestatteten Schneidemaschine auf vorteilhaf- 
te Weise reduziert werden. 

Besonders vorteilhaft ist die Anordnung der Stege auf 
lediglich einer Seite des Scheibenelements, wodurch 
dessen stegfreie Seite als eine im wesentlichen glatte 
Oberflache ausgefuhrt werden kann und so die wahrend 
des Schneidevorgangs entstehenden Scheiben der auf- 
zuschneidenden Lebensmittelprodukte durch keinerlei 
Vorspriinge auf dem Slicermesser behindert werden 
und auf kontrollierbare Weise ablegbar sind 

Durch die konkave Ausbildung der mit den Stegen 
versehenen Seite des Scheibenelements werden auf vor- 
teilhafte Weise die aufzuschneidenden Lebensmittel- 
produkte wahrend des Schneidevorgangs lediglich von 
der Schneide und nicht von dem Scheibenelement, der 
Nabe und/oder den Stegen beruhrt, wodurch das 
Schneiden mit minimaler Reibung zwischen den Le- 
bensmittelprodukten und dem Slicermesser stattfindet 
und somit die Schneideeigenschaften des erfindungsge- 
maBen Slicermessers weiter verbessert werdea 

Weitere Ausfiihrungsformen der Erfindung sind in 
den Unteransprilchen angegeben. 

Die Erfindung wird im folgenden beispielhaft anhand 
der Zeichnung beschrieben; in dieser zeigt: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein erfindungsgemaBes Slic- 
ermesser, und 

Fig. 2 eine Seitenschnittansicht des erfindungsgema- 
Ben Slicermessers gemaB Fig. 1. 

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf ein erfindungsgema- 
Bes Slicermesser 1 mit einem kreisfdrmigen Scheiben- 
element 2 und einer zentral in dem Scheibenelement 2 
angeordneten Nabe 3. Die Nabe 3 weist ein zentrales 
Achsloch 3a und eine Durchgangsbohrung 5 auf, die zur 
Befestigung des Slicermessers 1 an einer nicht gezeigten 
Schneidemaschine dient Das Scheibenelement 2 ist an 
seinem Umfang mit einer Schneide 4 versehen. 

Auf dem Scheibenelement 2 sind mehrere radial von 
der Nabe 3 zur Schneide 4 verlauf ende Stege 6 angeord- 
net In der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsform sind die 
Stege 6 jeweils identisch mit parallel verlaufenden Sei- 
ten 6a ausgefuhrt und unter gleichen Winkelabstanden 
symmetrisch auf dem Scheibenelement 2 angeordnet 
Die Anzahl der Stege 6 und deren Breite b sind hier so 
gewahlt, daB sich jeweils zwischen zwei Stegen 6 eine im 
wesentlichen dreieckige Aussparung 7 ergibt In der hier 
gezeigten Ausfuhrungsform erstrecken sich diese Aus- 
sparungen 7 nicht uber das gesamte Scheibenelement 2, 
sondern enden im Bereich der Schneide 4 vor deren 
Rand 8, so daB das in Fig. 1 gezeigte erfindungsgemaBe 
Slicermesser 1 das Aussehen eines Speichenrads besitzt 

Es ist auch mdglich, die Anzahl und/oder die Breite b 
der Stege 6 gegenuber der in Fig. 1 gezeigten Ausfuh- 
rungsform zu verringern, so daB sich im wesentlichen 
trapezfdrmige Aussparungen 7 zwischen den Stegen 6 
ergeben. Die Breite b der Stege 6 kann auBerdem im 
Verlauf von der Nabe 3 zur Schneide 4 beispielsweise so 
variiert werden, daB kreisfdrmige Aussparungen 7 zwi- 
schen den Stegen 6 entstehen. 

Bei der AusfUhrung der Stege 6 des erfindungsgema- 
Ben Slicermessers 1 ist stets darauf zu achten, daB einer- 
seits zwar eine mdglichst groBe Gewichtserspamis er- 
zielt, andererseits aber eine hohe Stabilitat beibehalten 
wird Ein optimales Slicermesser 1 gemaB der vorliegen- 
den Erfindung mit einer Gewichtserspamis von etwa 
40% gegenuber herkdmmlichen Slicermessern bei 
gleichbleibend hoher Stabilitat laBt sich mit der in Fig. 1 
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gezeigten Dreiecksform der Aussparungen 7 erzielen. 

Fig. 2 zeigt eine geschnittene Seitenansicht des erfin- 
dungsgemaBen Slicermessers 1 nach Fig. 1- Auf der ei- 
nen Seite des Scheibenelements 2 sind die sich zwischen 
der Nabe 3 und der Schneide 4 erstreckenden Stege 6 zu 5 
erkennen, deren Hdhe h in Richtung zur Schneide 4 so 
abnimmt, daB die dem Scheibenelement 2 abgewandten 
Oberflachen 9 der Stege 6 mit einer senkrecht zur Achse 
10 des Slicermessers 1 verlaufenden Ebene 11 jeweils 
einen Winkel p einschlieBen, der bevorzugt im Bereich 10 
von 0 bis 4° liegt, aber auch andere Werte annehmen 
kann. 

In der in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform schlieBt 
die mit der Durchgangsbohrung 5 versehene Nabe 3 
bundig mit der stegfreien Seite des eine glatte Oberfia- 15 
che aufweisenden Scheibenelements 2 ab, so daB das 
Slicermesser 1 insgesamt auf der stegfreien Seite eine 
glatte, ledigiich von dem Achsloch 3a und der Durch- 
gangsbohrung 5 unterbrochene Oberflache ohne Vor- 
sprunge aufweist Diese Oberflache kann zusatzlich mit 20 
einer Anti-Haft-Beschichtung versehen sein, um wah- 
rend des Schneidevorgangs ein Anhaften der von den 
aufzuschneidenden Lebensmittelprodukten abgetrenn- 
ten Scheiben zu verhindern. 

In dieser Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen 25 
Slicermessers 1 schlieflt die Nabe 3 auf der mit den 
Stegen 6 versehenen Seite des Slicermessers 1 bttndig 
mit den Stegen 6 ab. Es ist jedoch auch mdglich, die 
Hdhe h der Stege 6 so auszufuhren, daB die Nabe 3 auf 
dieser Seite in axialer Richtung des Slicermessers 1 ent- 30 
weder ledigiich fiber den unmittelbar an die Nabe 3 
angrenzenden Bereich der Stege 6 oder jeweils uber 
den gesamten Steg 6 vorsteht, um bei der Herstellung 
des Slicermessers 1 ein Schleifen der dem Scheibenele- 
ment 2 abgewandten Stirnseite der Nabe 3 zu ermogli- 35 
chea 

Die mit den Stegen 6 versehene Seite des Scheiben- 
elements 2 ist konkav ausgebildet, wobei sich in der in 
Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform sowohl die Nabe 
3 als auch die Stege 6 vollstandig in dem durch die glatte, 40 
stegfreie Oberflache des Slicermessers 1 und der durch 
den Rand 8 der Schneide 4 verlaufenden Ebene 11 be- 
grenzten Bereich befinden. Auf diese Weise wird durch 
die Erfindung der Vorteil geschaffen, daB die aufzu- 
schneidenden, von der mit den Stegen 6 versehenen 45 
Seite des Scheibenelements 2 her zugefahrten Lebens- 
mittelprodukte wahrend des Schneidevorgangs ledig- 
iich mit der Schneide 4 und nicht rnit dem Scheibenele- 
ment 2, der Nabe 3 und/oder den Stegen 6 in Beruhrung 
kommen. 50 

Bevorzugt ist das Scheibenelement 2 konkav so aus- 
gebildet, daB jede auf ihrer stegfreien Oberflache radial 
von der Nabe 3 zur Schneide 4 verlaufende Lime mit der 
senkrecht zur Achse 10 des Slicermessers 1 verlaufen- 
den Ebene 11 einen Winkel a einschlieBt, der vorzugs- 55 
weise im Bereich von 5° bis 15° liegt, gegebenenfalls 
aber auch andere Werte annimmt 

In Fig. 2 ist die im Vergleich zur Nabe 3 diinne Ausbil- 
dung des Scheibenelements 2 und der Schneide 4 deut- 
lich zu erkennen, durch welche die vorteilhafte Ge- eo 
wichtsersparnis von etwa 40% gegenuber herkdmmli- 
chen Slicermessern mdglich wird, wahrend dagegen 
durch die Stege 6 die fur einen opumalen Schneidebe- 
trieb einer mit dem erfindungsgemaBen Slicermesser 1 
ausgestatteten Schneidemaschine notwendige Stabilitat 65 
des Slicermessers 1 sichergestellt ist . 

Der Durchmesser des erfindungsgemaBen Slicermes- 
sers liegt vorzugsweise etwa im Bereich von 300 bis 
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600 mm, wobei das Slicermesser 1 bei einem Durchmes- 
ser von ungefahr 420 mm bzw. 470 mm ein Gewicht von 
etwa 3.200 g bzw. 5300 g besitzt 

Das erfindungsgemaBe Slicermesser 1 wird bevor- 
zugt einstiickig aus vergutetem Stahl hergestellt Die 
auf dem Scheibenelement 2 auszubildenden stabilisie- 
renden Stege 6 entstehen dabei durch Ausfrasen, Ero- 
dieren oder Pressen der Aussparungen 7. 

Im Betrieb einer mit einem gemaB der vorliegenden 
Erfindung ausgebildeten Slicermesser 1 versehenen Zir- 
kularschneidemaschine wird das an einer Exzenter- 
schwinge angebrachte und auf diese Weise nach Art 
eines Planetenrads auf einer Kreisbahn umlaufende 
Slicermesser 1 typischerweise mit einer Drehzahl von 
etwa 4.800 U/min angetrieben, wahrend sich die mit 
einem Hauptantrieb verbundene Exzenterschwinge et- 
wa mit 1.000 U/min dreht 

Dem Slicermesser 1 wird von der mit den Stegen 6 
versehenen Seite des Scheibenelements 2 her ein aufzu- 
schneidendes Lebensmittelprodukt, beispielsweise eine 
gefrorene Wurst zugefuhrt. Durch die konkave Ausbil- 
dung dieser Seite des Slicermessers 1, auf grand welcher 
sich die Stege 6 und die Nabe 3 sozusagen im Innern des 
Slicermessers 1 befinden, gelangt die zugefuhrte Wurst 
nicht mit dem Scheibenelement 2, der Nabe 3 und/oder 
den Stegen 6, sondern ausschlieBlich mit der Schneide 4 
in Kontakt, die daraufhin von der zugefuhrten Wurst 
eine Scheibe abtrennt 

Die von der Schneide 4 abgetrennte Wurstscheibe 
liegt unmittelbar nach dem Schneidevorgang auf der 
stegfreien Oberflache des Scheibenelements 2 auf, die 
aufgrund ihrer glatten Ausfuhrung und der gegebenen- 
falls vorgesehenen Anti-Haft-Beschichtung ein Mitneh- 
men und/oder Wegschleudern der abgetrennten Wurst- 
scheibe verhindert und so ein kontrollierbares Ablegen 
dieser Scheibe ermdglicht. 

Die durch die vorliegende Erfindung geschaffene Ge- 
wichtsersparnis bei dem Slicermesser 1 und dessen da- 
durch ermdglichten hohen Antriebsdrehzahlen ergeben 
eine besonders hohe Schneidegeschwindigkeit ohne die 
Lager der mit dem erfindungsgemaBen Slicermesser 1 
ausgestatteten Zirkularschneidemaschine iibermaBig zu 
belasten. 

Bezugszeichenliste 

1 Slicermesser 

2 Scheibenelement 

3 Nabe 

3a Achsloch 

4 Schneide 

5 Durchgangsbohrung 

6 Stege 

6a Seiten der Stege 

7 Aussparung 

8 Rand der Schneide 

9 Oberfiachen der Stege 

10 Achse des Slicermessers 

11 Ebene. 

Patentanspriiche 

1. Slicermesser zum Aufschneiden von Lebensmit- 
telprodukten, insbesondere Wurst, Schinken, 
Speck, Fleisch, Klse und dergleichen, mit einem im 
wesentlichen kreisformigen und planetarisch um- 
laufend antreibbaren Scheibenelement (2), welches 
eine zentral angeordnete Nabe (3) aufweist und an 
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seinem Umfang mit einer Schneide (4) versehen ist 
dadurch gekennzeichnet, daB das Scheibenele- 
ment (2) mit Stegen (6) versehen ist 

2. Slicermesser nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stege (6) lediglich auf einer Seite 5 
des flachig und durchbrechungsfrei ausgebildeten 
Scheibenelements (2) angeordnet sind. 

3. Slicermesser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stege (6) jeweils im we- 
sentlichen radial zwischen der Nabe (3) und der 10 
Schneide (4) verlauf en. 

4. Slicermesser nach einem der vorherigen Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen den 
Stegen (6) befindlichen Aussparungen (7) jeweils im 
wesentlichen dreieckig, trapezfdrmig oder kreisf6r- 15 
mig ausgebildet sind 

5. Slicermesser nach einem der vorherigen Ansprfl- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Hone h der 
Stege (6) jeweils zur Schneide (4) hin abnimmt 

6. Slicermesser nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB die H6he h der Stege (6) so abnimmt, 
daB die dem Scheibenelement (2) abgewandten 
Oberflachen (9) der Stege (6) mit einer senkrecht 
zur Achse (10) des Slicermessers (t) verlaufenden 
Ebene (1 1) jeweils einen Winkel p im Bereich von 0 25 
bis 4° einschlieBen. 

7. Slicermesser nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die H6he h der Stege (6) je- 
weils im Bereich der Schneide (4) gegen Null geht 

8. Slicermesser nach einem der vorherigen Anspru- 30 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Nabe (3) auf 
der mit den Stegen (6) versehenen Seite des Slicer- 
messers (1) in dessen axialer Richtung Ober zumin- 
dest den unmittelbar an die Nabe (3) angrenzenden 
Bereich der Stege (6) vorsteht 35 

9. Slicermesser nach einem der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die stegfreie Sei- 
te des Scheibenelements (2) eine im wesentlichen 
glatte Oberflache aufweist 

10. Slicermesser nach einem der vorherigen An- 40 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Nabe (3) 
auf der stegfreien Seite des Scheibenelements (2) 
biindig mit diesem abschlieBt 

11. Slicermesser nach emem der vorherigen An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke 45 
der Nabe (3) grdBer als diejenige des Scheibenele- 
ments (2) ist 

12. Slicermesser nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die mit den 
Stegen (6) versehene Seite des Scheibenelements 50 

(2) konkav ausgebildet ist 

13. Slicermesser nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jede auf der stegfreien Oberfla- 
che des Scheibenelements (2) radial von der Nabe 

(3) zur Schneide (4) verlaufende Linie mit einer 55 
senkrecht zur Achse (10) des Slicermessers (1) ver- 
laufenden Ebene (11) einen Winkel a im Bereich 
von 5 bis 15° einschlieBt 

14. Slicermesser nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet daB die Stege (6) und/oder die Na- 60 
be (3) vollstandig innerhalb eines durch die steg- 
freie Oberflache des Scheibenelements (2) und ei- 
ner durch den Rand (8) der Schneide (4) verlaufen- 
den Ebene (11) begrenzten Bereichs liegen. 

15. Slicermesser nach einem der vorherigen An- 65 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB der Durch- 
messer des Slicermessers (1) etwa im Bereich von 
300 bis 600 mm liegt 
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16. Slicermesser nach einem der vorherigen An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB das Slicer- 
messer (1) bei einem Durchmesser von ungefahr 
420 mm bzw. 470 mm ein Gewicht von etwa 3.200 g 
bzw. 5300 g aufweist 

17. Slicermesser nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB das Slicer- 
messer (1) aus vergiitetem Stahl hergestellt ist 

18. Slicermesser nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB die stegfreie 
Oberflache des Scheibenelements (2) mit einer An- 
ti-Haft-Beschichtung versehen ist 

19. Slicermesser nach einem der vorherigen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB das Slicer- 
messer (1) einstOckig hergestellt ist 

20. Slicermesser nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (6) 
durch Ausfrasen, Erodieren oder Pressen der Aus- 
sparungen (7) gebildet sind. 
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